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Intfroduccion
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Las herramientas de impacto son excelentes para administrar un
alto forque de rotacion con poca o ninguna fuerza de reaccion
negativa. Esto es perfecto en aplicaciones portatiles donde el uso
de un brazo de reaccion de torque es dificil o inmanejable.

La funcion de apagado automdatico se puede programar a un
BPM deseado, que dependiendo del famano del sujetador, se
puede marcar a un torque especifico requerido.
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CAPACIDADES DE LA HERRAMIENTA

La alta velocidad ayuda a
aumentar la eficiencia del
usuario. Specifications
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Limite: le permite programar el nOmero de ro

adecuada. Por ejemplo, si se alcanza el torque deseado antes
de roscas predeterminado (rotaciones), se producira un error (luz roja / pitido continu
que indica una posible rosca cruzada

Secuencia: una vez que haya marcado la configuracion deseada en cada programa
(paso a.) Use los botones de programa + / - para mostrar el primer programa en la
secuencia y presione el boton "Ps". Si estd secuenciado correctamente, vera 3 puntos
en la parte inferior de la pantalla que indican que el programa se agregoé a la
secuencia

Guardar: una vez que la herramienta esté configurada segun sus preferencias, presione
el botén Guardar para guardar todas las configuraciones

Bloqueo del dispositivo: le permite bloquear la herramienta, lo que ayuda a evitar que
se alteren las configuraciones

Sonido: le permite activar o desactivar los comentarios audibles (pitido)



Paso 1: Modo de Servicio

Para ingresar al modo de servicio, presione y mantenga presionado el boton
justo debajo de la pantalla LED en la base de la herramienta durante 3
segundos.




PASO 2: Elegir Programa

Utilice el JJIJJJ@. | == en el control remoto para seleccionar un
- \'" Progra =

programa (PO1-P05)

» Una vez que el programa deseado esté en la pantalla de herramientas, estara

listo para comenzar a configurar los parametros de ese programa.




Paso 3: Establecer el Conteo de Lofes

» Utilice los boionesv +

Batch Count
sujetadores (n01 ~ n99) en cada lote.

» La funcion de conteo de lotes también se puede desactivar seleccionand B
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Paso 4: Establecer la Fuerza

» Utilice el botén

Consejo de aplicacion:

Al determinar el ajuste de fuerza apropiado,
asegurese de tener en cuenta el pardmetro
de impacto.

Comience con la fuerza mads baja y si el
torque de impacto requerido es mayor que
60, aumente la fuerza correspondiente.

En general, le gustaria estar dentro de 10-40
para el pardmetro de impactos al lograr el
torque requerido.
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PASO J: Establecer Impacios

2 U.U.[Balwwbw | — para afinar HO1~H99 (HO1~H50 para ESB4-SXI-50) para

lograr el torque deseado.

» La funcion de impacto también se puede establecer en impactos ilin
seleccionando | |

Consejo de aplicacion:

En general, le gustaria estar dentro de 10-40

para el paradmetro de impactos al lograr el
torque requerido.

Debido a la naturaleza de este tipo de
herramienta, el martillo interno y el yunque se
romperdn con el tiempo.

Cuanto mayor sea el nUmero de impactos,
con mayor frecuencia la herramienta
necesitara servicio.



Paso 6: Establecer Limite de Rotacion
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» Sise guarda correctamente, escuchara el pitido del dispositivo y la pantalla volvera a a panta ncipal que

» Una vez que haya configurado el dispositiva

e

"Conteo de programas y lotes*
» Una vez en la pantalla principal, el dispositivo recorrera continuamente el programa seleccionado.
» Se pueden configurar multiples programas (P01-P05) usando la misma técnica dependiendo de los requisitos de la aplicacion

» Los programas también se pueden secuenciar si se usan multiples sujetadores / tipos de union en la misma pieza de trabajo. Esto
se describird mas adelante en este médulo de capacitacion.

del dispositivo
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No se le olvide precionar [jj cuvando haya terminado!




Menu de Funciones Secundarias
Paso 1: Modo de Servicic

» Para ingresar al modo de servicio, mantenga presionado el botor .
debajo de la pantalla LED en la base de la herramienta durante 3 segundos

Paso 2: Funciones Secundarias

» Una vez en modo de servicio, presione el boton § para ingresar al menu
de funciones secundarias.



Paso 3: NG Conrirmar ON/OFF

» Una vez en el menu de funciones secundaric Wawﬁuewjal

control remoto para alternar la alerta de confirmacion NG activada ¢

desactivada. //

configurado en OFF



Paso 4: OK All Confirmar ON/OFF
Una vez en el menu de funciones secundarias, presione el boto 93“31

control remoto para alternar la alerta de confirmacion OK ALLa ON o O

7/

st s he R

configurado en OFF




Paso 5: Ignorar la Friccion

O funcion de ignorg i“s‘i" pue ‘a usar g]lm :JJQO‘ gaaes de ila uulé”
pueden hacer que el dispositivo comience a impactar antes de que el
sujetador esté correctamente asentado (es decir, material de en
blanda). La funcion Ignorar friccion puede ajustarse desde "u0
desactivarse si no es necesario.

Ve q q ]
Una vez en el menu de funciones secundarias, use los botones I en
el control remoto para ajustar la funcion de Ignorar friccion.



Paso |:

Una vez que varios programas se configuran con los parameiros deseados y se guardan, ingrese

nuevamente al "Modo de servicio" (consulte el Paso 1)
» Utilize los botones _@>:® para seleccionar el programa o
Program

secuenciar y presione el boton

» Si el programa se agregé correctamente a la pantalla de secuencia, se mostrara

» Repita los mismos pasos si es necesario agregar mds programas a la secuencia



PASO 2.

» Una vez que todos los programas deseados se hayan ingresado correctamente en la
secuencia, use los botone Ps + == _para navegar al primer programa

Program
4 o ° ° 4 |
que le gustaria ejecutar en la secuencia y presione el boton g para guardaria

secuencia

» Sise guarda correctamente, el dispositivo emitira un pitido y volvera a la pantalla

principal.

» El dispositivo ahora pasara por todos los programas (en orden numérico) que se
agregaron a la secuencia. Una vez que la secuencia final ha completado su fijacion

final, el dispositivo volvera al primer programa de la secuencia.



Intentelo usted mismo..

sTgm WS P
comenzard con el Programa 1y pasara al Programa 2 cuando se complete la fijacion final en el Programa 1y

luego volverd al Programa 1 una vez que se complete el Programa 2, y asi sucesivamente ...
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